HAPORT

42

lajemnice

PODLOG

nowe| generacjl

Podtogi z paneli ,zawojowaty” nasza wyobraznie.
Popyt na nie jest tak duzy, ze budowlane hipermarke-
ty praktycznie polikwidowaty stoiska z PVC. Analitycy

rynku budowlanego prorokuja, ze albo producenci
wyktadzin z tworzyw sztucznych zaproponuja jakies
nowe rozwigzania techniczne, albo catkiem przegraja

Inny typ desek podtogowych (czasami sprze-
dawcy okreslajg je mianem panelowych).
Idea pidro-wpust jest widoczna na zdjeciu

i nie wymaga oméwien, warto jednak zapa-
mietaé rowki, ktére usytuowane na spodniej
czeSci deski biegng wzdtuz niej. Ten pomyst
wzdtuznego rowkowania teoretycznie ma
wspotpracowac z klejami chemicznymi (nie
cementowymi), za$ rowki maja zwigkszac
powierzchnie klejaca. Rowek o ksztatcie ob-
fym powoduije, iz warstwa kleju trzyma de-
ske nie tylko ptaszczyznowo, lecz rowniez
wtasnie owymi wgtebieniami ,,zasysa” jq —
jakby dociska od wewnatrz.
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z panelami.

Powiekszenie fragmentu deski podiogowe;.
Stoje widzicie wyraznie dzigki temu, ze cata
deska zostata nasgczona polimerami i ,,podko-
lorowana”. Sterowana elektronicznie wyrzy-
narka (raczej frezy) zadbata o milimetrowa do-
ktadnos¢ ksztaftu pidra i rowkow, ktore wypet-
nione zaprawa klejaca niczym zbrojeniem, be-
da ,przestami” nadajacymi desce sztywnosc.
Stary stolarz, z ktorym przygotowywalismy ten
tekst sprawdzat drewno wciskajac w deske pa-
znokiec kciuka. Takie sosnowe ,,co$” chyba
powinno by¢ migkkie, ale paznokie¢ nie pozo-
stawit nawet $ladu na licu tej deski. Kiedy sto-
larz poslinit palec i ,,po swojemu” sprawdzit
jak drewno wchtania wilgoé, stwierdzit ze za-
chowuje sig tak, jakby je ktos powoskowat. Ale
drewnem pachniato.

Doéwiadczenia krajow zachodnich,
w ktorych panele wielbiono prawie
20 lat temu pewnie dotra i do nas. Po pa-
nelowej modzie Zachéd powrodcit do
drewna, moze z powodu nostalgii, moze
zamoznosci, ale na pewno dzigki temu, ze
nowoczesne podiogi drewniane nie wy-
magajg juz specjalistow od ukladania.
Wspoiczesna deska jest cienka (wiec ta-
nia). Jest klejona cala powierzchnig do
podloza, wigc si¢ nie wypacza. Jest faczo-
na prawie tak wygodnie, jak panelowa
imimo specjalnych klejow, niezbednych
do mocowania (producenci przysiegaja,
ze ekologicznych) jest z prawdziwego
drewna. Nie stuka jak panel i nie poly-
skuje — jak on — plastikowa imitacja.
Deski podiogowe na razie fascynuja
jedynie inwestoréw nastawionych na eko-
logi¢. Nasza dynamiczna middle class
jeszcze nie nacieszyla sie polyskami
iaprobuje okrutny stukot damskich ob-
casow na panelowych podtogach. Kto
jednak planuje mie¢ podtoge z desek mu-
si zrozumied, ze wymagaja one wiedzy in-
nego rodzaju, niz ta zdobyta podczas ro-
bot panelowych a takze, ze prawie bez-
uzyteczna jest wiedza praktyczna, jaka
maja dawni stolarze, ktorzy na tradycyj-

Jesli deski podtogowe o rowkach poprzecz-
nych maja prawo wyginac sie fukowo — deski
o0 rowkach wzdtuznych powinniScie starannie
wybieraé, gdyz musza one byé rowne. Na zdje-
ciu pokazujemy optymalny zestaw ciepiej pod-
fogi. Ptyta widrowa, kiejona do betonu ktoryms$
z bardzo mocnych klejéw (ew. zrywanie takie-
go poiaczenia bedzie wymagaé miotka udaro-
wego i diuta), do niej klejami mocowane s3
deski do drewna. Warto wiedziec, ze dopiero
taka , kanapka” zapewnia wiasciwg izolacyj-
nos¢ podtogi a jednoczesnie gwarantuje, ze
nie bedzie gtosna w trakcie chodzenia.




Piéro-wpustowe potaczenia desek. Tu wyraznie
widzicie istote rdznicy pomiedzy tradycyjnym
potaczeniem desek podiogowych a rozwiaza-
niami wspotczesnymi. Wspotczesne pioro jest
krotkie i w proporciji do grubosci deski zdecy-
dowanie za cienkie — jakby powiedziat dawny
stolarz. Zgoda! Ale jesli dawniej pioro i wpust
miaty pracowa¢ wspoélnie z taczonymi deska-
mi, musiaty by¢ grubsze, bowiem ich zada-
niem byto przenoszenie obciazen. W deskach
nowej generacji pioro i wpust maja ,,pilno-
wac¢”, aby brud nie wnikat pomiedzy szpary
w potaczeniu. Funkcja pracy przeniosta sie

w tym rozwigzaniu na specjalnie wytoczony
profil spodniej czesci deski. Deski w podtodze
nowej generaciji sg sztywne (podioga zawsze
réwna) i wytrzymate (nie pacza si¢ w trakcie
eksploatacji) nie dzigki wtasciwosciom same-
go drewna (bo jest go w nowej desce za ma-
fo), lecz dzigki temu, ze wspéiczesne kleje mo-
g3 byé jednoczesnie wytrzymate i elastyczne.

Deska podfogowa nowej generacji. Zdjecie po-
kazuje ja od spodu. Zwrdécie uwage na po-
przeczne, rowkowate naciecie, dochodzace do
pidra, ktore bedzie wchodzito we wpust deski
przylegtej. Zauwazcie tez, ze deska wygina sie
jak tuk. To nie jest jej wada. Ten rodzaj deski
(popularnie w branzy okreslany niemieckim)
doskonale spisuje sie na podtodze, jesli deski
beda do podtoza PRZYKLEJANE. Klej ptaszczy-
znowo przylgnie do deski, za$ jego nadmiar
wecisnie sie do rowkow i po zaschnigciu utwo-
rzy co$ w rodzaju zbrojenia poprzecznego, kté-
re usztywni cato$¢. Nasi wykonawcy mocowali
takie deski klejami chemicznymi i twierdza, ze
wszystko jest w porzadku. Warto jednak wie-
dzie¢, ze tego typu (rowkowe — poprzeczne)
rozwiazanie i ten pomyst zabudowy podtogi
opracowano z myslg o klejeniu desek cienko-
warstwowymi zaprawami cementowymi (z ro-
dziny wylewek samopoziomujacych), ktdre
maja na opakowaniach oznaczenia:
beton/drewno.

nych podlogach drewnianych, uklada-
nych na legarach ,potamali gwozdzie”...
Stare podlogi z desek MUSIALY BYC
GRUBE. Deski wspolczesne sa cienkie.
Pi6ro-wpusty dawnych desek podiogo-
wych MUSIALY przenosi¢ obcigzenia
ijednocze$nie eliminowaé efekty spa-
czen. W podtogach nowej generacji pioro-
wpust ,zajmuje” si¢ jedynie uszczelnie-
niem polgczenia przed kurzem. Drewno
na deski podtogowe musiato czekac w ze-
sztym wieku kilka lat, aby dojrze¢ do uto-
zenia. Drewno na deski podiogowe
w XXI wieku sezonuje si¢ w autoklawie
ipoddaje procesom, w ramach ktorych
wchiania ono polimery. Ortodoksyjny
ekolog powie, ze w drewnie desek nowe;j
generacji najmniej jest drewna, ale to nie-
prawda. Oszalamiajacy rozwoj chemii po-
zwala na takg modyfikacje materiatow
tradycyjnych aby, zachowujgc walory, po-
zbawiane byly swych tradycyjnych wad.
To jednakze czyni z nich wyroby wyma-
gajace SciSle okreslonych technologii
ukladania i montowania, co z kolei wy-
maga zastosowania rownie SciSle okreslo-
nych dodatkow, klejow, mocowan itd.
Dawny stolarz latami uczy? sie specyfiki
poszczegélnych  gatunkow  drewna.
Wspotczesny musi by¢ bardziej chemi-
kiem. Musi tez opanowac istot¢ nowych
technologii. Tylko wtedy nie popelni bie-
dow. Inwestor, ktory dawniej chciat miec
drewniang podloge — zamawial ustuge
opierajac si¢ jedynie na intuicji i wierze
w umiejetnosci wykonawcy. Inwestor
wspolczesny moze wydrukowaé z Inter-
netu instrukcje producenta i weryfikowac
prace fachowca. Nasz zestaw ilustrowa-
nych komentarzy przygotowany zostal
z mys$lg o tym, abyscie ,uchwycili” istote
roznic mi¢dzy dawnymi a nowymi tech-
nikami ukfadania podtég drewnianych.

Tu istote zmian w technologii podidg drewnia-
nych widaé najpetniej. Ztozone (jeszcze nie
docisniete, bo gdyby byly — nie zobaczyliby-
scie szpary) dwie deski. Piéro (A) swobodnie
miesci si¢ we wpuscie (ma zapas gtebokosci,
ktéry w przypadku przeznaczenia pod ogrze-
wanie podtogowe wypefni odpowiedni klej).
Najwazniejsze jest dolne, lejkowate potacze-
nie. Tu wejdzie klej cementowy — deski maja
rowkowanie poprzeczne — i po zwigzaniu stwo-
rzy klin, ktéry bedzie dociagat caie potaczenie
do betonowej wylewki. Ksztatt dolnego wypro-
filowania jest chroniony patentowo, wraz z ca-
fym opracowaniem ,,systemu klejonej podiogi
drewnianej”, o czym wiedzg nasi producenci

i oferujac podrobki musza toczyé leje o innych
wymiarach, czy ksztatcie. Rdznie to bywa pdz-
niej, kiedy podtoga pracuije, zas klient i tak nie
ma jak sprawdzi¢ czy kupuje oryginat, czy
podrébke — niemniej lejkowaty klin MUSI BYC
i MUSI by¢é wypetniony zaprawa, aby podioga
pracowata wiasciwie.

To, ze deski podtogowe nowej generacji powstaja dzigki symulacjom komputerowym, zas produko-
wane sa maszynami sterowanymi mkroprocesorowo nie oznacza, niestety, ze mozecie ,,odpuscic”
sobie kontrole jakosci. W slad bowiem za nowoczesnoscia w samej produkcji nie idzie pieczotowi-
tosé (czytaj kosztowne i zaawansowane technologie) w przygotowaniu samego drewna do wycina-
nia desek. Polska w technologiach przygotowania tego surowca (selekcja, suszenie itd.) jest bardzo

daleko za krajami, ktore je szanuja.

Ku przestrodze — zdjecie importowanej deski w stanie okropnym, co moze byé zwigzane z transpor-
tem i przechowywaniem, ale co to obchodzi klienta. On musi, we wiasnym interesie, zawsze roze-
rwac foliowe opakowanie i wybraé, bo ma do tego nie tylko prawo ale i — niestety koniecznos¢.
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