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Jak malowany

W budownictwie powszechnie wykorzystuje si¢ kilka
rodzajow metali i stopow, podobnie jak wiele jest farb
oraz emalii stuzacych do ich zabezpieczania. By wygraé
walke z najgrozniejszym wrogiem elementow
metalowych - rdza, a takze moc cieszy¢ oko ich
estetycznym wygladem, trzeba sposrdd dostepnych
preparatow wybra¢ ten najwtasciwszy. Kazdy z nich ma
bowiem odmienne cechy i przeznaczenie.

Cezary Jankowski

domu jednorodzinnym i wokot nie-

go znajdziemy wiele elementow
metalowych wymagajacych malowania.
Na zewnatrz zabezpieczenia wymagajg
zwykle ogrodzenia, balustrady, kraty, ale
réwniez stalowe pokrycia dachowe, rynny
i parapety, a takze meble ogrodowe [l i in-
ne elementy malej architektury, ktore
mogg wymaga¢ malowania renowacyj-
nego. Malujemy rowniez we wnetrzach
— najczeSciej grzejniki, rury, futryny

oraz inne drobne elementy wyposazenia
domu.

Przeznaczone do tych celow powloki
lakiernicze tworzone sg jako pokrycia
wielowarstwowe, skiadajace si¢ z podkla-
du, farby kryjacej oraz emalii nawierzch-
niowej. Zgodnie z tym standardowym
schematem do malowania metalu naleza-
foby uzy¢ co najmniej trzech odr¢bnych
preparatow. Nie zawsze jednak jest to ko-
nieczne, gdyz nowoczesne wyroby lakier-

nicze taczg w sobie kilka sktadnikéw, po-
zwalajac na zastosowanie jednego prepa-
ratu o zlozonym dzialaniu, gwarantujg-
cego wymagang ochron¢ i jednocze$nie
estetyczny wyglad H.

Trwalosé powloki lakierniczej na
metalu zalezy gtownie od zapewnienia jej
dobrej przyczepnosci do podloza, a za-
tem decydujace znaczenie bedzie miato
odpowiednie przygotowanie przeznaczo-
nej do malowania powierzchni i zastoso-
wanie wlasciwej farby, charakteryzujacej
si¢ wysoka przyczepnoscig.

Przygotowanie

powierzchni

Powierzchnie metalowe nie wykazuja
zadnej nasigkliwosci, w ich przypadku
nie ma zatem mowy o wnikaniu zawarte-
go w farbie spoiwa w strukture materiatu.
Powltoka ,trzyma si¢” metalu jedynie
dzieki adhezji — przyczepnosci do podto-
za. Oczywiscie, jesli pomiedzy farbg a me-
talem znajdg si¢ stabo przylegajace do
podloza zanieczyszczenia, to i przyczep-
no$¢ powloki bedzie w tych miejscach
znikoma. By uzyska¢ duzg trwatos¢ po-

Il Dzigki systematycznemu odnawianiu po-
wiok na elementach metalowych, meble ogro-
dowe diugo zachowaja urode (fot. Nobiles)

Nowoczesne powtoki lakiernicze zapewnia-
ja dobra ochrone i estetyczny wyglad
(fot. Intermex)
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>> Co na metal?

Farby podktadowe tworza na powierzchni
metalowej silnie przylegajaca do niej warstewke,
a jednoczesnie — dzieki zawartym w nich skfadni-
kom antykorozyjnym — chronia metal przed utle-
nieniem. Zaleznie od zalecef, moga by¢ naktadane
na powierzchnie wolne od rdzy badz lekko skoro-
dowane. Produkowane sa na spoiwie chlorokau-
czukowym, alkidowym lub ftalowym. Naktada sie
je pedzlem lub za pomoca natrysku, przynajmniej
w dwdch warstwach o tacznej grubosci 0,04 mm,
co odpowiada zuzyciu 0,15-0,20 I/m Dostepne sg
w kolorach szarym lub czerwonym i po wyschnig-
ciu (24-48 h) moga by¢ pokrywane niemal wszyst-
kimi farbami nawierzchniowymi. Wierzchniego po-
krycia farba lub emalia nalezy dokona¢ niezwtocz-
nie, gdy tylko podktad wyschnie, gdyz jego poro-
wata struktura nie jest odporna na dfugotrwate
oddziatywanie czynnikéw atmosferycznych.

Grunt reaktywny to
preparat nazywany réwniez
przetwarzaczem rdzy. Jest
to $rodek wodorozcienczal-
ny, wchodzacy w reakcje
chemiczng z pokrywajaca
metal rdza. W jej efekcie na
powierzchni metalu tworzy
sie twarda, silnie przylega-

jaca warstewka ochronna,
petniaca jednoczesnie funkcje podktadu pod farbe
wykonczeniowa. Preparat mozna nakfada¢ pedz-
lem lub natryskiem pneumatycznym na podtoza o
temperaturze nie wyzszej niz 30°C, réwniez lekko
wilgotne. Podczas przechowywania nie wolno do-
pusci¢ do jego zamarzniecia. Do czasu wyschniecia
(ok. 48 h) pomalowane elementy nalezy chroni¢
przed opadami.

Stwardniata powtoka przybiera czarna barwe
i w tej postaci do 6 tygodni moze pefni¢ role tym-
czasowej warstwy ochronnej na elementach ze-
wnetrznych.

Emalie nawierzchniowe — utworzone z nich
powtoki powinny charakteryzowac sie duza od-
pornoScig na zmienne warunki atmosferyczne,
trwatoScig barwy, gtadkoScia oraz odpornoscia na
zarysowanie i uderzenia. W tej grupie wyrobow
lakierniczych dostepne sa zaréwno materiaty roz-
cienczalnikowe, jak i wodorozcienczalne, uzywane
gtéwnie do malowania elementow wewnatrz po-
mieszczen. Zasadniczo emalie powinny by¢ nano-
szone na powierzchnie uprzednio zagruntowane
farba podktadowa, ale produkowane sg réwniez
wyroby petniace réwnoczesnie funkcje podktadu
i emalii nawierzchniowej, szczegélnie przydatne
przy pokrywaniu niewielkich powierzchni, gdzie
uzywajac jednej puszki preparatu mozemy prawi-

fot. Malexim 2
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Farby i emalie do metali

Ogrodzenie metalowe malujemy przy umiar-
kowanie cieptej aurze, najlepiej w temperaturze
15-20°C. Rezygnujemy z prac, gdy stupek rtgci
spada ponizej 10°C (fot. Firma WISNIOWSKI)

krycia, nalezy zatem przed malowaniem
element dokladnie oczyScic.

Najwigkszy problem na powierzch-
niach metalowych sprawia rdza, powstajaca
na skutek korozji zelaza. Stopien skorodo-
wania moze by¢ rozmaity — od powierzch-
niowego nalotu, az po pokryte tuszczacymi
si¢ platami rdzy, glebokie wzery. W prakty-
ce, jesli rdzawy nalot bardzo mocno przyle-

ga do metalu, nie wymaga pracochfonnego
usuwania, nalezy natomiast bezwzglednie
pozby¢ sie rdzy luzno zwigzanej z podto-
zem. Konieczne rowniez bedzie usunigcie
tuszczacej si¢ starej farby, zaolejenia, za-
brudzen od asfaltu, cementu itp.

Wybor metody przygotowania po-
wierzchni metalowej do malowania zale-
zy glownie od jej ksztaltu i wielkosci
oraz od rodzaju zanieczyszczenia. Naj-
czgsciej stosuje sie w tym celu techniki
czyszczenia mechanicznego, polegajace
na szczotkowaniu, piaskowaniu badz szli-
fowaniu powierzchni. Niekiedy wykorzy-
stuje si¢ rowniez metod¢ opalania lub
chemicznego usuwania zanieczyszczen
rozpuszczalnikami bgdz kwasami orga-
nicznymi.

Powlok lakierniczych nie nalezy
nakladaé na bardzo gladkie, wypolero-
wane powierzchnie, gdyz naturalna nie-
porowata struktura metalu w potaczeniu
z brakiem chropowato$ci uniemozliwi
»zakotwienie si¢” farby w mikronierow-
nosciach podioza. Odpowiednig szorst-
ko$¢ uzyskamy dzieki przeszlifowaniu

Miejsca szczegblnie narazone na korozje, np. spa-
wane i lutowane ztacza rur, nalezy zabezpieczy¢ po-
dwojna warstwa podktadu antykorozyjnego

> Farby specjalne

Oprocz farb i emalii ogéInego przeznaczenia dostepna jest réwniez szeroka gama wyrobow spe-
cjalistycznych o szczegdlnych wtasnoSciach. Z tej grupy materiatow malarskich w budownictwie wy-
korzystuje sie gtéwnie farby na podtoza ocynkowane i aluminiowe oraz do grzejnikdw.

Farby przeznaczone na podtoza ocynkowane maja zastosowanie gtéwnie
przy renowacyjnym malowaniu dachéw z blachy i orynnowania oraz przy wy-

konywaniu zaprawek na blachodachéwkach powlekanych. Preparaty te nie
wymagaja nakfadania warstwy podktadowej; mozna je nanosi¢ bezposrednio
na nowe lub utlenione podfoza cynkowe. Jednak w miejscach uszkodzenia
powtoki cynkowej i korozji blachy stalowej nalezy nanies¢ podktad antykoro-
zyjny, a nastepnie cafo$¢ pomalowac farba do ocynku.

Farby do grzejnikéw charakte-
ryzuja sie podwyzszona odporno-
$cig na wysokie temperatury i duza
zdolnoscig krycia. Obecnie sa to najczesciej preparaty wodo-
rozcienczalne na spoiwie akrylowym, zachowujace trwaty ko-

Nowoczesne grzejniki miedziane i alu-
miniowe pokrywane sa utwardzanymi

termicznie emaliami proszkowymi
(fot. Regulus-System)
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lor i duza elastycznos$¢. Mozna je nakiada¢ na zmatowione

stare powtoki z farb ftalowych, chlorokauczukowych, karbo-
midowych. Tam, gdzie metal jest odstoniety, konieczne jest
natozenie warstwy podkiadowej z farby gruntujacej, co zapo-
biegnie pojawieniu sie rdzawych plam na pomalowanej po-
wierzchni. Farby te mozna réwniez stosowa¢ do malowania
innych elementéw metalowych pokrytych uprzednio farba
podktadowa.



lub za pomocg piaskowania. Powierzchnie
uprzednio lakierowane nalezy koniecznie
zmatowiC papierem $ciernym, co zapewni
nowej powloce dobrg przyczepnosc.

Elementow metalowych nie maluje-
my w temperaturze nizszej niz 10°C;
najodpowiedniejsze warunki wystepuja
przy umiarkowanie cieptej pogodzie,
w przedziale od 15 do 20°C El.

Przed malowaniem farbe dokladnie
mieszamy — w przypadku niewielkich ilo-
$ci wystarczy silnie potrzasnac puszka; jesli
opakowanie ma wi¢ksze rozmiary, najlepiej
wymieszac zawarto$¢ wiertarka z zamoco-
wanym mieszadlem. Preparaty dwusklad-
nikowe lgczymy w proporcjach zgodnych
ze wskazowkami producenta.

Farba wcze$niej uzywana i niedo-
kiadnie zamknig¢ta moze podeschngc;
wowczas mozna sprobowaé rozrobié jg
odpowiednim rozcienczalnikiem.

Do pokrywania duzych powierzchni
najwygodniej uzy¢ pistoletu natryskowego,
w przypadku elementow drobnych - jak
np. kraty, grzejniki, rury — wystarczy plaski

pedzel o srednio sztywnym wlosiu. [ |
Co, za ile:
— emalia ftalowa 12-15 zi/1
— emalia chlorokauczukowa 15-20 zi/1

farba podktadowa przeciwrdzewna 12-20 zt/1

— emalia na rdze 30-50 zi/1
— emalia do kaloryferow 18-25 zi/1
— farba na powloki ocynkowane 20-28 zt/1

Podajemy ceny brutto

dfowo wykona¢ wszystkie niezbedne roboty la-
kiernicze.

Dobér odpowiedniej emalii do konkretnego za-
stosowania powinien uwzglednia¢ warunki uzytko-
wania, oczekiwang jako$¢ powierzchni ijej wyma-
gang trwatosc. Popularne emalie ftalowe nie stano-
wig wystarczajacego zabezpieczenia elementéw
metalowych uzytkowanych na zewnatrz, gdyz z cza-
sem ich powierzchnie matowieja
oraz tuszcza sie. Trwalsze i bar-
dziej elastyczne sg powtoki z farb
piliwinitowych lub chlorokauczu-
kowych. Wewnatrz pomieszczen
doskonale sprawdzaja sie wodo-
rozcienczalne emalie akrylowe,
pozwalajace uzyskaé pétmatowa,

elastyczng powtoke.

fot. Nobiles

Tabela zastosowan

farba antykorozyjna podkfadowa

zabezpieczanie wstgpne oczyszczonych, lekko skorodo-

wanych powierzchni

Emalie nawierzchniowe naj-
lepiej naktada¢ na podioze metoda natrysku lub
watkiem. Uzyskuje sie wtedy warstwe o gtadkiej
powierzchni i jednolitej grubosci. Jesli zamierza-

grunt reaktywny

podkiad na zardzewiate powierzchnie

emalia nawierzchniowa

warstwa dekoracyjna na zagruntowanym podtozu

my malowac pedzlem, wybierzmy taki z miekkim

emalia na rdze

bezpodktadowa emalia, naktadana bezposrednio na sko-

rodowane powierzchnie

wtosiem i nakfadajmy preparat cienka warstwa,
nie dopuszczajac do powstawania zaciekow. Przy

emalia do kaloryferéw

do malowania zagruntowanej wczesniej powierzchni
grzejnikdw

malowaniu dwukrotnym nalezy przed natozeniem

farba na ocynk i aluminium

do malowania nowych i sezonowanych powierzchni ze

stali ocynkowanej, aluminium

kolejnej warstwy przeszlifowac podfoze drobno-
ziarnistym papierem Sciernym.
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