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W ostatnich latach
panele laminowane staty
sie jednym z najpopular-

niejszych materiatow
podtogowych. Powéd?
tadnie wygladaja, sa
trwate, praktyczne,
tatwe do utrzymania

w czystosci, ich montaz
jest prosty i szybki, a do
dyspozycji mamy
kilkadziesiat réznych
wzordw oraz kolorow.

PODLEOGI

Agnieszka Kofogrecka
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Panele laminowane

Sadzg ze wielu inwestorow najpierw
zwraca uwage na wyglad paneli, ich
wzornictwo. Jest ono tak bogate, ze bez

trudu spelnimy nasze oczekiwania.
Znacznie wazniejsze jest jednak, aby wy-
brane panele nie zuzyly si¢ szybko; aby
stuzyly nam przez wiele lat. Stad po
pierwsze trzeba zwrdci¢ uwage na ich
podstawowe parametry, takie jak klasa

uzywalnosci i $cieralnosci.

Klasyfikacja paneli

podfogowych

Dzigki réznym klasom S$cieralnosci
iuzywalnosci mozemy wybra¢ produkt
odpowiedni do potrzeb. Panele mozemy
wigc uktadac zarowno w sypialniach, jak
iw miejscach bardzo narazonych na
zniszczenie, np. w holach.

Klasy uzywalnosci dzielg panele na
domowe i kontraktowe (przeznaczone do
obiektow uzytecznosci publicznej), a po-
szczegolnym Kklasom przypisane jest nateze-

fot. Kronopol

?

nie ruchu, jaki bedzie panowac w pomiesz-
czeniu, w ktérym beda ukiadane. Na tej
podstawie wyroznia si¢ 6 Klas uzywalnosci:
21,22, 23,31, 32, 33.

Pierwsza cyfra oznaczenia klasy okre-
Sla rodzaj pomieszczenia do jakiego pro-
dukt jest przeznaczony: 2 informuje, ze
panele przeznaczone sg do obiektéw do-
mowych; 3 oznacza obiekty uzytecznosci
publiczne;j.

Druga cyfra okresla mozliwg inten-
sywnos$¢ uzytkowania danego produktu.
Im wyzsza, tym wieksze dopuszczalne na-
tezenie ruchu w pomieszczeniu.

Czyli:

m 21 - podloga przeznaczona jest do po-
mieszczen domowych o malym natezeniu
ruchu, np. do sypialni, gabinetu, pokoju
goscinnego;

m 22 - podloga przeznaczona jest do po-
mieszczen domowych o srednim nateze-
niu ruchu, np. do salonu, jadalni, pokoju
dzieciecego;



23 - panele przeznaczone sg do po-
mieszczen domowych o duzym natezeniu
ruchu, np. do Korytarza, kuchni, salonu.

Do okreslenia klasy uzywalnosci pa-
neli stosowane sg takze piktogramy
Znak po lewej stronie piktogramu identy-
fikuje pomieszczenie, w ktorym panele
mogg byc¢ stosowane. Domek oznacza po-
mieszczenie mieszkalne i jest odpowied-
nikiem cyfry 2. Blok (tak jak 3) oznacza
obiekt publiczny. Ilos¢ ,ludzikow” — je-
den, dwa, trzy — oznacza intensywnosc¢
uzytkowania: niskg, srednig i wysokg.

Klasy Scieralnosci (tabela 1) gornej
warstwy, ustalane sg na podstawie testu
Tabera.

Zgodnie z nim odpornos¢ powierzchni
na Scieranie oznacza liczbg¢ obrotow probki
podiogi wokot paska z papierem Sciernym
do momentu poczgtkowego uszkodzenia
wzoru dekoracyjnego. Im wigksza liczba
obrotow, tym wyzsza odporno$¢ na Sciera-
nie, czyli trwalos¢ paneli.

Z kolei na podstawie normy
EN 13329 wyr6zniamy 5 nastepujacych
klas $cieralnosci paneli:

AC1 - bardzo staba odpornos¢ na Sciera-
nie;

AC2 - staba odpornosc¢ na Scieranie;

AC3 - dobra odpornos¢ na Scieranie;

AC4 — wysoka odpornos¢ na Scieranie;

ACS5 - bardzo wysoka odpornos¢ na Scie-
ranie.

Klasy AC1, AC2 i AC3 przypisywane
s3 do paneli domowych. Panele w klasie
AC4 i ACS5 przeznaczone sg do obiektow
uzytecznosci publicznej.

Scieralno$é paneli moze by¢ klasyfiko-
wana takze wediug normy EN 438, na pod-
stawie ktorej wyrdzniamy klasy W1-W5,
ktorych interpretacja jest analogiczna.

warstwa zywicy melaminowe;j
lub Overlay

warstwa wierzchnia — laminat
lub papier dekoracyjny

warstwa srodkowa — rdzen
z plyty HDF lub widérowej

warstwa spodnia — laminat
lub warstwy wzmocnionego
papieru

#n

Na piktogramach znajdziemy oznaczenia in-
formujace o przeznaczeniu i odpornosci paneli

Laminowany panel podiogowy ma budowe warstwowg

I Budowa panela
Panel laminowany to wielowarstwo-
wy produkt drewnopochodny, w blisko
80% sktadajacy si¢ z drewna, jednak o je-
go wygladzie i trwalosci decyduje zastoso-
wanie sztucznych komponentow
Warstwa gorna — przezroczysta war-
stwa ochronna, ktora zabezpiecza war-
stwe dekoracyjng przed dzialaniem czyn-
nikow zewnetrznych, takich jak: nacisk,
Scieranie, uderzenia, chemikalia, Swiatlo
stoneczne czy wysoka temperatura. Jej
wytrzymalo§¢ zakwalifikowuje podioge
laminowang do odpowiedniej grupy uzyt-
kowej. Materialem, ktory odpowiada za
trwaloS¢ gornej warstwy jest korund.
Warstwa dekoracyjna — powloka
z zadrukowanego laminatu impregno-
wana zywicg. Producenci paneli lami-
nowanych oferujg réznorodne ich wzo-
ry, poczynajac od odwzorowujacych na-
turalne drewno, a kofczac na imita-
cjach kamienia i ptytek ceramicznych.
W zaleznosci od zastosowanych technik
drukarskich dekoracje te mniej lub bar-
dziej przypominaja swoj pierwowzor,
przy czym, im wierniejsza kopia orygi-
nalu, tym wyzsze walory dekoracyjne
produktu. Obecnie najbardziej cenione
sg wzory, ktore nie tylko wygladem, ale
takze fakturg przypominajg materiat
naturalny.

Warstwa nosna, czyli srodkowa to

rdzen panela. Moze go stanowic:

plyta wiorowa, czyli wiory sprasowane
pod cisnieniem z dodatkiem kleju, o ma-
tej gestosci — ponizej 650 kg/m?;

plyta MDF lub HDF - ptyta pilsniowa
formowana na sucho, produkowana
z wiokien drzewnych taczonych klejem
syntetycznym pod wplywem wysokiego
ci$nienia i temperatury. Im wyzsza ge-
sto$¢ plyty, tym lepsze walory uzytkowe
uzyskuje produkt koncowy. MDF (Me-
dium Density Fibreboard) to plyta o Sred-
niej gestosci. HDF (High Density Fibre-
board) to ptyta o wysokiej gestosci, powy-
zej 800 kg/m3. Warstwa no$na decyduje
o odpornosci panela na uderzenia
i wgniecenia. Dodatkowe nasaczenie wio-
kien ptyty HDF klejem wodoodpornym
zabezpiecza przed przedostawaniem si¢
wody do wnetrza paneli, co eliminuje wy-
paczenia, gnicie i zapobiega powstawaniu
wybrzuszen na ich Igczeniach;

Dolna warstwa przeciwprezna — za-
pewnia stabilno$¢ ksztaltu i wymiaru elimi-
nujac naprezenia powstajace w innych war-
stwach panela. Moze ja stanowiC laminat,
badz kilka warstw specjalnie preparowane-
g0, WZImocnionego papieru przeciwprezne-
go. Laminat charakteryzuje si¢ lepszymi
parametrami stabilizujacymi, gdyz w przy-
padku dzialania wilgoci pomaga on przy-
wroci¢ panel do poprzedniego ksztattu.

Panele laminowane produkowane sg
w technologii DPL (Direct Pressure Lami-

Klasa Liczba obrotéw Warunki eksploataciji nate) lub CPL (Continuous Pressure Lami-
ACH 900 domowe umiarkowane . 2

nate dzie warstwa gorna (CPL
AC2 1800 domowe ogdlne ) 8 O g ( )
AC3 2500 domowe ciezkie lub umiarkowane kontraktowe o wzmocnionej strukturze wytwarzana
AC4 4000 kontraktowe ogélne jest osobno i faczona z pozostalymi war-
ACS 6500 (OGN BEAAE stwami w drugim etapie produkecji. Zasto-

sowanie technologii DPL gwarantuje
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zmniejszenie napr¢zen w gotowym pro-
dukcie. Natomiast CPL zapewnia pane-
lom wieksza wytrzymatos¢ krawedzi oraz
wyzszg odpornos¢ na uderzenia.

Innowacja w branzy jest technologia
CML (Continuous Multi Layer Laminate),
ktora Igczy zalety podiog DPL i CPL.
Proces produkcyjny odbywa si¢ w oparciu
o zmodyfikowana, ciggla prase dwutas-
mowg umozliwiajacg sprasowanie struk-
tury zlozonej z warstwy ochronnej, papie-
ru dekoracyjnego i1 przeciwpreznego,
z plyta nosng w jednym, cigglym proce-
sie. Technologia CML stosowana jest
przez austriackiego producenta paneli
EGGER w prestizowe;j linii paneli Floor-
line 33.

Podioga panelowa to podloga pty-
wajaca. Elementow nie przykleja si¢ do
podloza, a jedynie tgczy ze sobg na krawe-
dziach. Podioze, na ktorym bedg monto-
wane nie musi by¢ rowne, czyste i1 glad-
kie. Panele ukladane sg na podkiadzie
wyrownujacym, ktory niweluje drobne
nierownosci (dopuszczalne réznice w po-
ziomie +/- 3 mm na 100 cm). Przed przy-
stgpieniem do montazu podloge nalezy
doktadnie odkurzyc.

Systemy wyciszajace

Jedng z najwiekszych wad w przypad-
ku paneli jest nieprzyjemny odglos po-
wstajacy podczas chodzenia. Krokom to-
warzyszy charakterystyczny gluchy
dzwiek, ktory przenoszony jest do nizej
potozonych pomieszczen, co jest szcze-
golnie ucigzliwe w budownictwie wielo-
rodzinnym. W niewielkim stopniu redu-
kuje dzwieki zastosowana jako podkiad
elastyczna pianka (zresztg, niwelujac
drobne nierownosci dodatkowo wyrow-
nuje powierzchnie¢ i stanowi dobrg ochro-
ne¢ przed wilgocig).

Najlepszym rozwiazaniem jest sys-
tem wyciszajacy, czyli warstwa tlumiaca
odglosy krokow stanowigca integralnag
cze$¢ panela. Wykonana jest na bazie la-
minatu ze zmodyfikowang zywicg sosno-
wa. Jej szczegolna struktura nie tylko re-
dukuje dzwigki, ale w znacznym stopniu
je pochtania. Dzigki temu podioga jest
o blisko 50% cichsza, a dzwigki sg nizsze,
przez co latwiejsze do zaakceptowania.
Nie dochodzi tez do powstawania podczas
chodzenia poglosu ani wibracji.

Decydujac si¢ na warstwe wyciszajaca
nalezy pamietac, iz aby system dzialal
prawidlowo powierzchnia, na ktorej pa-
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Wigkszos¢ paneli ma zblizong diugosc
1 szerokos¢. Nie ma to wiekszego znaczenia
zarOwno przy ukiadaniu, jak i eksploatacji
wyrobu. Grubos¢ paneli rowniez nie wply-
wa W sposob istotny na jako$¢ produktu,
gdyz jest ona zdeterminowana przede
wszystkim jego konstrukcjg.

Dtugos¢ paneli — od 850 do 1380 mm;
szerokos¢ — od 90 do 397 mm; grubos¢ — od
6 do 9,5 mm.

nele s3 montowane, musi by¢ réwna
i stabilna. Wtedy nie zachodzi potrzeba
stosowania dodatkowego podkiadu, a pod
panele ktadziemy wytgcznie folie paroizo-
lacyjna.

Pomimo ze systemy wyciszajace to
stosunkowo nowa propozycja, oferujg je
juz wszyscy liczacy si¢ w branzy produ-
cenci. Kazdy z nich jednak inaczej okre-
sla swoj system. W sklepach spotkamy si¢
wiec z okreSleniami SAS (Sound Absorb
System), Silenzio, Unisound.

Wzornictwo

We wzornictwie paneli laminowa-
nych obserwujemy dwa trendy. Po pierw-
sze producenci dgzac do doskonatosci
oferujg wyroby, ktore coraz bardziej przy-
pominajg naturalne drewno [EI. Po-
wierzchnia najnowszych paneli lamino-
wanych (tzw. deep structure) jest perforo-
wana w taki sposob, ze doskonale imituje
material naturalny. Nawet dotykajac jej
wyraznie mozemy wyczuc ,naturalne”
ustojenie wierzchniej warstwy.

Niektorzy producenci wprowadzili
na rynek panele z tzw. V-fuga. Specjal-
nie wyprofilowane brzegi na zlgczeniu
tworzg rowek o przekroju litery V, co
jeszcze bardziej upodabnia podioge la-
minowang do tej z naturalnych desek
drewnianych.

Drugi trend we wzornictwie wyraz-
nie odrdznia panele laminowane od in-
nych pokry¢ podtogowych. To propozy-
cja dla tych, ktorzy stawiajg na niebanal-
ne wnetrza i nie boja si¢ odwaznych roz-
wigzan dekoracyjnych. Do wyboru sg
m.in. wzory imitujace aluminium (ko-
lekcja Emotion 32 wzor Fino alumi-
nium) czy zatarty beton (Emotion 32
Anticol piasek).

Nowoscig na rynku sg panele Presto-
floor oferowane w dotychczas niespotyka-
nych w tych produktach kolorach i wzo-

rach imitujacych drewno. Dost¢pne sg:
dab zielony, limba zielona, dgb bialy saty-
nowy, olcha zielona, klon zoéity, jesion
niebieski, klon czerwony, dab niebieski
oraz klon kanadyjski.

Naturalna alternatywa

Panele laminowane krytykowane sg
za swoja sztucznos¢. Materialy chemiczne
stosowane do ich produkcji sprawiaja, iz
bardzo trudno poddajg si¢ one recyclin-
gowi. Laminowana warstwa wierzchnia
paneli jest dobrym nos$nikiem fadunkow
elektrycznych, dlatego moga si¢ one sil-
nie natadowywac elektrostatycznie, zmie-
niajgc tym samym klimat w pomieszcze-
niu. Powstaje co$ na ksztalt sztucznego
klimatu burzowego, ktory moze miec ne-
gatywny wplyw na mieszkancow. Panele
laminowane utrudniajg tez wyrownywa-
nie wilgotnosci w pomieszczeniu, czym
przegrywajg z podlogami naturalnymi.

Niektorzy wytworcy wyktadzin pod-
togowych opartych o naturalne surowce,
rozpoczeli jednak produkcje¢ rowniez pa-
neli podtogowych. Przykiadem sg pane-
le Marmoleum Click (prod. Forbo Flo-
oring) [“X. Ich warstwe¢ wierzchnig stano-
wi linoleum (2 mm), ktore jest mieszan-
ka oleju Inianego, zywicy, maczki
drzewnej, wapieni oraz pigmentow spra-
sowanych z podkiadem z juty. Taki
sktad gwarantuje, ze podioga jest anty-
1 bakteriostatyczna; mikroorganizmy na

Najwieksza jest oferta paneli imitujacych
deski (fot. Witex)




niej si¢ nie utrzymujg. Kolejng warstwg
jest ptyta HDF z wyprofilowanym pi6-
rem 1 wpustem, co umozliwia trwale t3-
czenie paneli bez uzycia kleju. Warstwa
spodnia (1 mm) to naturalny korek, kto-
ry dodatkowo wycisza i jest naturalnym
akumulatorem ciepla.

Catkowita grubo$¢ posadzki to
9,8 mm. Marmoleum dostepne jest w pa-
nelach o wymiarach 91x30 cm oraz ptyt-
kach 30x30 cm. Do dyspozycji mamy 15
kolorow utrzymanych w naturalnej tona-
cji. Poszczegolne panele i plytki mozna
ze sobg dowolnie 1aczy¢ tworzac rozno-
rodne kompozycje wzornicze oraz kolo-
rystyczne.

Panele te moga byC stosowane na
ogrzewanie podtogowe.

Takze z korka produkowane sg pa-
nele oraz ptytki podtogowe =, Sg trwa-
fe, ciepte w dotyku, elastyczne i antysta-
tyczne. Panele korkowe majg budowe
warstwowg. Rdzen stanowi piyta HDF
o grubosci 7 mm. Na niej znajduje si¢
korek techniczny (3 mm). Warstwa
wierzchnia to warstwa dekoracyjna po-
kryta pigcioma warstwami lakieru
ochronnego. Warstwe spodnig stanowi
korek izolacyjny (1 mm). W efekcie pa-
nel korkowy ma grubos¢ 11 mm. Pozo-
state wymiary to: diugos¢ 90 cm i szero-
kos¢ 30 cm. Bezklejowy system monta-
zu paneli pozwala na szybkie ilatwe
utozenie podiogi. Polaczenia sg bardzo

Panele Marmoleum majg wierzchnig war-
stwe z naturalnych surowcow (fot. Komfort)

Rowniez korek jest stosowany jako warstwa
wierzchnia paneli podtogowych (fot. Witex)

szczelne, dzigki czemu nie gromadzi si¢
w nich kurz.

Panele korkowe produkowane sa
w okofo 20 wzorach warstwy dekoracyj-
nej i nastepujacych kolorach: naturalny,
kremowy, biaty, zoity, migtowy, niebieski,
zielony, szary, brzoskwiniowy, rozowy,
czerwony, czarny.

Panele korkowe mozna stosowa¢ do
ogrzewania podtogowego. [ |

Orientacyjne informacje o cenach po-

szczegolnych materiatow 1 kosztach wykona-
nia podtogi podajemy na str. 60

© Zalety

madzi¢ si¢ brud 1 kurz.

® Wady

BALTIC WOOD

(13) 445 84 01 www.balticfloor.com.pl
BARLINEK

(41) 363 18 46 www.barlinek.com.pl
CEMEX (maty podparkietowe)

(22) 755 83 94 www.cemex.komar.com.pl
CLASSEN-POL

(32) 429 20 00 www.panele.classen.pl
DELFINO Import-Export

(71) 357 27 23
DLH DREWNO

(22) 667 44 14 www.dlh.pl
DOM KORKOWY

(12) 637 96 39 www.domkorkowy.pl
EUROFLOOR

(12) 653 55 03 www.eurofloor.pl
FORBO FLOORING POLAND

(61) 862 13 82 www.forbo-krommenio.pl
GARDA (QUICK STEP)

(58) 301 64 30 www.quick-step.com
KIMAR PRO ART

(22) 722 03 62 wwww.kimarproart.com
KOMFORT

0800 15 60 07 www.komfort.pl
KRONOPOL

(68) 36 31 179 www.kronopol.com.pl
KRONOSPAN PL

(94) 373 01 00 www.kronospan.pl
MINBUD (panele kompozytowe)

(25) 758 39 42 www.minbud.pl
NOVA

(22) 879 88 01 www.wykladzina.net
ORGANIKA (mata izolujaca pod panele)

(55) 272 80 75 www.organika.pl
PFLEIDERER PROSPAN SA

(62) 783 31 00 www.pfleiderer.pl
TARKETT

(22) 598 08 80 www.tarkett-floors.com/pl
WITEX POLSKA

(61) 842 59 92 www.witex.com.pl

paneli laminowanych

Czyste i higieniczne. Podloge laminowana tatwo utrzymaé w czystosci. Nie wymaga
ona szczegdlnych zabiegow czy konserwacji. Wystarczy zamieS¢ ja miekka szczotka, a za-
brudzenia usunaé wilgotng Scierka z dodatkiem delikatnego ptynu czyszczacego. Dobre
| jakoSciowo panele idealnie pasujg do siebie, nie tworzac szczelin, w ktorych mogiby gro-

Szybki i prosty montaz. Panele laminowane to gotowa podloga, ktora po utozeniu nie
wymaga cyklinowania czy lakierowania. Mozna jg utozy¢ samodzielnie, bez pomocy fa-
chowca, bez uzycia specjalistycznych maszyn, w ciagu jednego dnia.

Trwale. Dzigki trwatej warstwie wierzchniej panele laminowane sg odporne na ude-
rzenia, wgniatanie, Scieranie, dzialanie swiatta, plamy czy zar papierosa. Dlatego nawet
uzytkowane przez wiele lat nie tracg swojego pierwotnego wygladu.

Wzornictwo i kolorystyka. Panele laminowane do zludzenia przypominaja naturalne
materialy i czasami az trudno odr6znic, czy jest to oryginal, czy laminowana imitacja.

Niedrogie. Panele sa zdecydowanie tansze od materialow, ktore imituja.

Akustyczne. Panuje opinia, ze podtoga panelowa bardzo przenosi odgtos krokow. Je-
zeli jednak zastosuje si¢ odpowiedni podkiad wygluszajacy, ta niedogodnosS¢ znika.

Sztuczne. Dla zwolennikow naturalnych materialow jest to, oczywiscie, wada. Z niej
wynika jednak zaleta, mianowicie trwalo$¢ wyrobu.

99

sy 42005



